关于“精密复合加工中心机床少数配件、铸铁装配工作台等”的校内询价采购文件
因精密复合加工中心机床的加工需要，经学校有关部门批准，现对“精密复合加工中心机床电主轴液压站、A轴箱体及铸铁装配工作台等”进行校内询价采购。所采购产品技术性能参数要求如表1所示；
电主轴液压站应具有的配件见附件1；A轴箱体应具有的配件见附件2；A轴箱体精密加工的零件图及装配图见附件3。
表1 采购产品技术性能参数
	序号
	产品名称
	技术性能参数

	1
	电主轴液压站
	所采购电主轴液压站须同时满足进口电主轴和国产电主轴使用要求，具体要求见下表：

序号
名称
拉刀力（液压）
松紧刀（液压）
1

进口电主轴
刀具夹紧压力：5-100 bar；
刀具标准夹紧力：6.8 kN
50-100 bar

2

国产电主轴
≥6.8 kN

60±10 bar


	2
	A轴箱体
	见附件2、3

	3
	铸铁装配工作台
	1、材质：铸铁平板采用HT300铸造。

2、硬度：工作面硬度为HB170-240,符合国家标准要求。铸铁检验平台经过两次人工处理（人工退火600度-700度和自然时效2-3年）使得产品的精度稳定，耐磨性能好。

3、平台精度：铸铁平台工作面精度优于60um，符合中国国家标准计量检定1级。

4、平台规格：1500×1000×300 mm，实际工作面厚度至少为80 mm。

5、提供耐腐蚀金属的坚固平台支撑架。

6、提供配套的2把工作椅。

	4
	手动液压叉车
	 名称
参数
立柱规格
12#槽钢
额定载重
1500kg
转弯半径

≤1450mm
外形尺寸

1230×730×2100mm
车轮材料

聚氨酯轮
高放高度

1600mm
低放高度

≥105mm
货叉长度

800mm
货叉可调宽度

240~580mm

单次起升高度

≈15mm




	5
	钳工工作台
	名称
参数
外形尺寸

1500×750×800mm
工作台材料

防静电
承重

≥1t
桌腿长宽

100×50mm
桌腿钢板厚度

≥2mm
横梁钢板厚度

≥2mm



附：供应商需具备的资质条件，且无偿地提供以下技术服务：
一、供应商资格条件

供应商必须具有采购相关产品的项目案例。因为急需采购该机床相关配件，所以要求产品供货货期为1个月以内。
二、培训及现场技术支持
1、供应商对业主操作人员进行现场技术培训，培训日期、人数和时间由双方协商确定，参与机床配件的安装、调试等其它技术服务与咨询。
2、供应商所提供的产品满足技术性能参数要求，且能实现产品的正常、可靠、稳定运行，作为产品的验收条件。
三、售后质保服务
1、 供应商保证所提供产品的配件符合生产厂家提供的技术资料或本协议相关具体规定。
2、自双方签订《验收报告》起进入质保期，质保期为24个月，且响应解决问题的时间为7天内。在质保期间内，非业主过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，供应商将免费修理或替换该产品；在质保期间内，非业主过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，供应商应及时提供免费服务。
四、其它
本项目没有预付款。

